TABELA DOBORU BRZESZCZOTU WLOSOWEGO

Niniejsza tabela przeznaczona jest gtéwnie dla 0séb poczatkujacych. Zawiera ona informacje pozwalajace na
dobér odpowiedniego brzeszczotu w zaleznosci od (1) rodzaju drewna, (2) grubosci obrabianego materiatu,
(3) wycinanego wzoru (4) oczekiwanej jakosci ciecia i gtadkosci krawedzi oraz (5) podaje rozmiar wiertfa dla
danego brzeszczotu, jesli wycinany wzdr zaktada jego przektadanie przez materiat.

Osoby, ktére posiadaja juz doswiadczenie w wycinaniu i doborze odpowiedniego do danej pracy brzeszczotu
réwniez zachecamy do zapoznania sie zinformacjami w tabeli, ktére na pewno beda przydatne.
Bedziemy réwniez wdzieczni za informacje i uwagi od Paristwa dotyczace uzytkowania naszych brzeszczotéw.
Wyprdbuj brzeszczoty Pegas, przekonaj sig o ich jakosci i poczuj roznice!

Zyczymy wielu przyjemnych godzin wycinania brzeszczotami wtosowymi Pegas!

Manufactured
in Switzerland




SZWAJCARSKIE BRZESZCZOTY WLOSOWE
WYPRODUKOWANO W SZWAJCARII

TABELA DOBORU BRZESZCZOTU WLOSOWEGO
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Grubos$é
brzeszczotu
Nr.
kat. |Rozmiar| cal mm

Szerokosé
brzeszczotu

cal  mm

Liczba
zebow

cal

cm

Szerokosé
linii rzazu

cal mm

DREWNO TWARDE

DREWNO SREDNIOTWARDE
DREWNO MIEKKIE

SKLEJKA

CORIAN/TWORZYWA
ALUMINIUM, MIEDZ,

MOSIADZ,...

METALE ZELAZNE

Optymalna
grubos$¢
materiatu

cal mm

Skomplikowane ciecia m
Ciasne zakrety m

Jakos$¢ powierzchni

Jako$¢ powierzchni od dotu
(brak strzegpienia materiatu)

Rozmiar wiertta (tylko USA)

Min. $rednica otworu

do przektadania
brzeszczotu [mm]

SUPER-SKIP 5" 130mm:

Brzeszczot zaprojektowany specjalnie do drewna twardego i $rednio twardego. Idealne potaczenie szybkosci cigcia i jakosci cigtych powierzchni. Nadaje sie réwniez doskonale do cigcia

pleksi. Zeby tego brzeszczotu rozmieszczone sg rzadziej, co pozwala na efektywne usuwanie pytu i szybkie cigcie przy jednoczesnym zachowaniu gtadkosci powierzchni.

90.579 | 2/0 | .0085' 0.22 | .024" 060 | 214 83 |.0098 025 |© | © | ©|O | © | ® | O | 0614 156mm| X +++ | +++ | 70 | .0280" 0.7
90.580 | 0 | .0090" 0.24 | .029" 0.74 | 193 75 |.0106" 027 | © | © | © | © |© |© | ® | 112-1/4 2-6mm| X +++ |+++ | 68 |.0310" 0.8
90.581 1 .0100" 0.26 | .030" 0.76 | 172 6.7 0114029 | © | © | ®|© | © | ® | ® | /1013  258mm| X +++ | ++ | 64 | .0360" 0.9
90582 | 2 |.0118' 0.30 | .031" 0.78 | 16.1 6.3 |.0130' 033 | © | © | © O |© |® | ® | 1/8-25 3-10mm| X +++ | ++ | 64 | 0360" 0.9
90583 | 3 | .0125" 0.32 | .033" 0.85| 148 58 |.0138' 035 | © | © | © O |© |® | ® | 1425 4-10mm| X +++ | ++ | 60 |.0400" 1.0
90.584 | 4 | .0145" 0.34 | .037" 0.95 | 138 54 [.0150' 038 | © | © | © |© |© |® | ® | 1512 5-12mm X +++ | ++ | 57 |.0430" 1.1
90.585 | 5 | .0150" 0.36 | .040" 1.02 | 12.8 50 [.0157'040 | © | © | © |© |© |® | ® | 1/3-35 8-15mm X +++ | ++ | 56 | .0465" 1.2
90.586 | 6 | .0150" 0.38 | .044" 112 | 12.0 47 [.0169' 043 | © | © | © O |© |® | ® | 1/3-34' 8-18mm X +++ | ++ | 56 | 0465" 1.2
90587 | 7 | .0160" 0.40 | .049" 124 | 113 44 |.0177045 | © | © | O |® |© | ® | ® | 2/54/5 10-20mm X +++ | ++ | 54 |.0550" 1.4
90588 | 8 | .0160" 0.42 | .050" 1.28 | 10.7 42 [.0185'047 | © | © | © O |© |® | ® | 1/2-4/5 12-20mm X | +++ | + | 54 | 0550" 1.4
90589 | 9 | .0170" 0.44 | .051" 1.30 | 101 40 [.0193'049 | © | © | © O |© |® | ® | 12-1" 12-25mm X |+++ | + | 52 | 0635 1.6
90.590 | 10 | .0180 0.46 | .054" 1.38 | 9.6 3.8 [.0205052 | © | © | © O |© |® | ® | 3/5-1-1/6" 15-30mm X | +++ | + | 52 | 0635 1.6
90.591 | 11 | .0190" 048 | .057" 146 | 9.2 36 |.0220'056 | © | © | © | O |© | ® | ® | 34-1-47" 18-40mm X |4+ |+ 47 | .0785" 2.0
90.592 | 12 | .0200" 0.50 | .061" 155 | 8.8 35 |.0244" 062 | © [ © | O[O |© B | ® | 452  20-50mm X |4+ |+ 47 | .0785" 2.0

SUPER-HOOK 5" 130mm:

Brzeszczot przeznaczony do wydajnego cigcia drewna twardego o duzej grubosci. Z tatwoscig przecina drewno bukowe o grubosci do 75mm. Brzeszczot ten stanowi alternatywe dla

miniaturowych pilarek taSmowych.
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90.611 | 11 | .0197 0.50 | .0709" 1.80 | 9.0 35 [0244' 064 | © | © | OO | ® | ® |® | 3/4-1-47" 18-40mm X |+++ | + | 47 |.0709" 18
90.612 | 12 |.0197 0.50 | .0787" 2.00 | 85 3.3 [.0264' 067 |© © | O | O | ® | ® |® | 452  20-50mm X | +++ | + | 47 |.0785" 2.0
90.614 | 14 | .0197 050 | .0945" 240 | 7.0 2.8 |.0299' 076 | © | © | ©|O | ® | ® | ® [1-1/6'-2-1/3' 15-60mm X |+ | + | 40 |.0948" 2.5
90.616 | 16 | .0197 0.50 | .1181" 300 | 6.7 2.6 |.0315' 080 | © | © | OO | ® | ® | ® [1-1/6~3" 15-75mm X + + 31 |.1250" 3.0
SKIP 5" 130mm: e dadads =t A S |

Brzeszczot uniwersalny, bardzo wydajny przy cieciu drewna twardego i Srednio twardego. Szeroki wyb6r rozmiaréw pozwala zaréwno na doktadne wycinanie skomplikowanych wzorow

jak i cigcie wstepne. Pozostawia gtadka powierzchnig przy duzej predkosci ciecia.

90.400 | 2/0 | .0087" 0.22 | .0236' 0.60 | 28.2 11.1 |.0094' 024 | © | © | ©|O |® |® | ® | 06-1/4 156mm| X +++ | +++ | 70 | .0280" 0.7
90401 | 0 | .0094' 0.24 | .0291" 0.74 | 254 100 |.0102°026 | © | © | ©|O |® |® | @ | 1/42-14"  2-6mm| X +++ | +++ | 68 | .0310" 0.8
90.402 | 1 |.0102" 0.26 | .030" 0.76 | 227 89 0114029 |© |© | © |® |® |® | ® | 11013  258mm| X +++ | ++ | 64 | .0360" 0.9
90403 | 2 | .0118' 0.30| .0307" 0.78 | 21.0 83 |.0130°033 | © | © | ©|O |® |® | @ | 1/8-25 3-10mm| X +++ | ++ | 64 | .0360" 0.9
90.404 | 3 |.0126" 0.32 | .0335' 0.85 | 195 7.7 |.0142° 036 | © | © | ©|© | ® |® | B | 1/6-25 4-10mm| X +++ | ++ | 60 | .0400" 1.0
90.405 | 4 |.0134" 0.34 | .0374" 095 | 181 7.1 |.0150° 038 |© | © | ©|® | ® | ® | ® | 1512 512mm X +++ | ++ | 57 | .0430" 1.1
90.406 | 5 | .0142" 0.36 | .0402" 1.02 | 169 6.7 |.0157°040 |© | © | ©|® | ® | ® | ® | 1/3-35 8-15mm X +++ | ++ | 56 | .0465" 1.2
90.407 | 6 | .015" 0.38 | .0441" 112 | 159 6.3 0165042 |© | © | ©|© | ® | ® | ® | 1/3-34" 8-18mm X +++ | ++ | 56 | .0465" 1.2
90.408 | 7 | .0157" 0.40 | .0488" 1.24 | 149 59 |.0177°045 |© | © | © |© | ® | ® | ® | 25-4/5" 10-20mm X +++ | ++ | 54 | .0550"' 1.4
90.409 | 8 | .0165" 0.42 | .0504" 1.28 | 141 56 0185047 |© | © | ©|O | ® | ® | ® | 1/2-4/5 12-20mm X |+++ | + | 54 | .0550' 1.4
90410 | 9 |.0173" 044 | 0512" 130 | 134 53 |.0193' 049 | © | © | ©|O |® |® | ® | 1/2-1" 12-25mm X |+++ | + | 52 | .0635' 1.6
90.411 | 10 |.0181" 0.46 | .0543" 1.38 | 127 5.0 |.0205' 052 |© | © | O |® | ® | ® | ® | 3/51-1/6" 15-30mm X |+++ | + | 52 |.0635" 16
90.412 | 11 |.0189" 0.48 | .0575"1.46 | 121 4.8 |.0213' 054 |© | © | O |® | ® | ® | ® | 3/41-4/7" 18-40mm X |+++ | + | 47 | .0785" 2.0
90413 | 12 | .0197" 050 | .0610 155 | 11.5 45 [.0220'056 | © | © | ©|O B | ® | ® | 452"  20-50mm X |+++ | + | 47 | .0785' 2.0
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SKIP REVERSE 5" 130mm:
Brzeszczot do drewna $rednio migkkiego i miekkiego. Brzeszczot o takiej samej geometrii zgba jak w brzeszczocie SKIP ale posiadajacy na dole brzeszczotu zeby odwrdcone
(podrzynajgce materiat od dotu) zapobiegajace strzgpieniu dolnej powierzchni materiatu.
90.428 3R ].0126" 0.32 |.0335" 0.85 164 6.5 0142 036 | © | © | OO | ®|®|® | 16-25 4-10mm| X +++ | +++ | 60 |.0400" 1.0
90.429 5R |.0142" 0.36 |.0402" 1.02 145 57 061" 041 | © | © | © O B |® | ®| 13-35 815mm X +++ | +++ | 56 |.0465" 1.2
90430 | 7R | .0157' 0.40 |.0488' 1.24 | 130 51 | 0181' 046 | © © | © | © |® | ® |® | 25-4/5 10-20mm X +++ | +++ | 54 | .0550" 1.4
90431 | 9R |.0173' 044 |.0512 130 | 118 47 | 0200 052 © | © | © O | ® | @ | O | 12-1"  12-25mm X +++ | +++ | 52 | .0635' 1.6

DOUBLE SKIP 5" 130mm:

Brzeszczot doskonaty do drewna miekkiego. Rozmieszczenie zgbdw pozwala na efektywne usuwanie urobku i zapobiega przypalaniu materiatu. Duza szybko$¢ ciecia i gtadko$¢ powierzchni

90520 | 2/0 |.0087" 0.22 |.0236' 0.60 | 24.9 9.8 | .0094' 024| @ | © |© | © | O | ® | ® [110-1/3' 2.5-8mm| X +++ | ++ | 70 |.0280" 0.7
90.521 | 0 |.0094" 0.24 |.0291" 0.74 | 22.9 9.0 | .0102' 026| © | © | © | © | © |® | O | 1/8-2/5" 3-10mm| X +++ | ++ | 68 |.0310" 0.8
90522 | 1 |.0102° 0.26|.030° 076 | 217 85 | 0114 029| © | © |© | O | O | @ | ® | 15-2/5 4-10mm| X w4t | ++ | 64 |.0360' 0.9
90.523| 2 |.0118" 0.30 |.0307" 0.78 | 192 7.6 | .0130" 033| @ | © |© |© | O |® | ® | 1/5-1/2" 5-12mm| X +++ | ++ | 64 |.0360" 0.9
90524 | 3 |.0126" 0.32|.0335" 0.85 | 169 67 | .0142' 036| © | O | © | O | O |® | ® | 1/3-355" 8-15mm| X +++ | ++ | 60 |.0400" 1.0
90525 | 4 |.0134" 0.34|.0374" 095 | 157 62 | .0150' 038| © | © | © | O | © |® | ® | 1/3-344" 8-18mm X +++ | ++ | 57 |.0430" 1.1
90526 | 5 |.0142" 0.36 |.0402' 1.02 | 147 58 | 0157 040| © | © |© O | O | ® | ® | 2/5-4/5" 10-20mm X +++ | ++ | 56 |.0465" 1.2
90527 | 6 |.0150" 0.38 | .0441" 1.12 | 144 57 | 0165 042| @ |© | © | O | O |® | ® | 1/2-4/5 12-20mm X +++ | ++ | 54 |.0550" 1.4
90528 | 7 |.0157° 0.40 |.0488' 1.24 | 128 51 | 0177 045| © | © |© |© | O |@ | ® | 121"  12-25mm X t4t | ++ | 54 |.0550' 1.4
90.529 | 8 |.0165' 0.42 |.0504' 1.28 | 119 47 | .0185' 047| © | © |© | O | O | ® | ® | 3/5-1-1/6" 15-30mm X | +++| + | 52 |.0635" 1.6
90.530 | 9 |.0173' 0.44].0512" 1.30 | 113 44 | .0193' 049| © | © |© | © | O | ® | ® | 3/4-1-4/7" 18-40mm X | +++| + | 52 |.0635" 16
90.531 | 10 |.0181" 0.46 |.0543' 1.38 | 106 42 | .0205"' 052| © | © |© | © | © |® | ® | 452"  20-50mm X | +++| + | 52 |.0635" 16
90532 | 11 |.0189' 0.48 |.0575' 1.46 | 10.0 3.9 | .0213' 054| © | © |© O | O | ® | ® | 4/5-2-1/6" 20-55mm X | +++| + | 47 |.0785" 2.0
90533 | 12 |.0197" 0.50 | .0610" 155 | 94 37 | .0220' 056 © | © | © | © | O | @ | ® | 1"x2-1/3" 25-60mm X | +++ | o+ | 47 |.0785" 2.0
DOUBLE REVERSE 130mm: St & N

Brzeszczot o zredukowanym nagrzewaniu sig. Zgby takie same jak w brzeszczocie DOUBLE SKIP ale odwrdcone celem likwidacji wyrwan od spodu materiatu.

90432 | 5R | .0142' 0.36|.0402" 1.02 | 121 48 | .0161' 041 © | © | © |© | O |® | ® | 13-35" 8-15mm X +++ | +++ | 56 |.0465' 1.2
90433 | 7R | .0157' 0.40|.0488' 1.24 | 10.9 43 | .0181' 046 © | © | © | © | O |® | ® | 2/5~4/5" 10-20mm X +++ | +++ | 54 |.0550' 14
90434 | 9R | .0173' 0.44|.0512 1.30 | 97 38 | 02000 052| © |© | © |© | O | ® | ® | 1/2-1" 12-25mm X +++ | +++ | 52 |.0635' 1.6
MGT 130mm: £ —— - S N e )

Prawdopodobnie najlepszy brzeszczot na rynku. Zmodyfikowana Geometria Zgba pozwala na wyjatkowa wydajno$¢ — toleruje bardzo szybkie podawanie materiatu, nie nagrzewa sie,
nie wyrywa materiatu od dotu i pozostawia gtadka powierzchnie.

90.438 | 2/0R | .0087' 0.22| .0236" 0.60| 154 61 |.0098' 05| © | © | © |© | © |® | ® | 1/4-2/5" 6-10mm| X ++++| +++ | 68 |.0310" 0.8
90439 | 1R |.0102' 0.26] .0300" 0.76| 137 54 | .0114' 029/ © | © | © |© | © |® | ® | 1335 8-15mm| X ++++| +++ | 68 |.0310" 0.8
90440 | 3R | .0126' 0.32] .0335" 0.85| 124 4.9 | .0142' 036 © | © | © |© | © | ® | ® | 1345 8-20mm| X ++++| +++ | 60 |.0400" 1.0
90441 | 5R |.0142' 0.36] .0402' 1.02] 113 44 | 0161 041 © | © | © |© | © | ® | ® | 131"  g25mm| X +i+t| +++ | 56 |.0465 1.2
90442 | 7R | .0157" 0.40| .0488' 1.24| 104 41 |.0181" 046 © |© | © |© | © | ® | @ | 2/5-1-1/8' 10-30mm X +i+t| +4+ | 54 |.0550° 1.4
90443 | 9R |.0173' 044 .0512' 1.30| 96 38 |.0205' 052 © |© | © |© | © | ® | ® | 1/2-1-3/8" 12-35mm X +i+4| +4+ | 52 |.0635 1.6
90444 | 12R | .0197" 0.50| .0610" 1.55| 86 34 | .0236 060 © | © | © |© | © | ® | ® | 3/5-1-4/7" 15-40mm X ++++| 44+ | 47 [.0785" 2.0

Brzeszczoty wyprodukowane w Vallorbe, Szwajcaria przez Scies Miniatures, oddziat Grobet USA, Carlstadt, NJ 07072
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pegas@scies.ch pegas@grobetusa.com
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SPIRAL 130mm: 'ﬂ"‘i“‘-‘"“xx‘?—? AR S '?‘_-m"-‘-{.,;--, -y
Brzeszczot spiralny pozwalajacy na cigcie we wszystkich kierunkach. Umozliwia wycinanie w duzych formatach. Nie wymaga obracania materiatu na stole wyrzynarki, pozwalajac na wycinanie otworéw
bez zaokraglen w rogach. Zeby rozmieszczone wokét brzeszczotu (360 stopni).
90.500 | 2/0 |.0236" 0.60 59.1 233 |.0276" 070 ® © | © | © | © | © | ® | 06-1/6" 154mm| X - - 68 [0310" 0.8
90.501 0 |.0291" 0.74 540 213 |.0339' 086 | ® © | © ©| O O | ® | 0616 155mm| X - - 64 1.0360" 0.9
90.502 1 ].0299' 0.76 50.8 20.0 |.0354' 090 | ® © | © | ©| O | O | B [1/12-1/5  2-5mm| X - - 60 |.0400" 1.0
90.503 2 |.0315" 0.80 462 182 |.0378' 096 | ® © | © © | O | O | ® [1/12-1/4"  2-6mm| X - - 57 1.0430" 1.1
90.504 3 |.0339" 0.86 423 167 |.0406" 1.03|® O |© | ©| O | O | ® |[11121/4"  2-6mm| X - - 56 |.0465" 1.2
90505 | 4 |.0374" 0.95 391 154 |.0449" 1.14|® O |© | ©O| O | O | ® |[112-275" 2-7mm| X - - | 56 0465" 1.2
90.506 5 |.0402" 1.02 363 143 |.0480° 122 ® © O  ©| O | O | O [1/12-275" 2-7mm| X - - 54 |.0550" 1.4
90507 | 6 |.0441" 1.12 339 133 |.0520° 1.32|® ©|© | ©| O | O | ® |1/10-1/3° 2.5-8mm| X - | - | 54 |0550" 14
90.508 | 7 |.0488" 1.24 31.8 125 |.0567" 144|® ©|© | © | © | O | ® |1/10-25" 2.5-10mm| X - - | 52 |0635" 1.6
90509 | 8 |.0504" 1.8 318 114 |.0583 148|® ©|© | ©| O | O | @ | 1825 3-10mm| X - | - | 47 |o785" 20
METAL CUTTING 130mm: |, ettt g SR R |

Specjalnie hartowany brzeszczot zaprojektowany do cigcia metali zelaznych i niezelaznych. Pozwala na precyzyjne cigcie. Moze by¢ uzywany zaréwno w oprawach recznych jak i wyrzynarkach wtosowych.

90.540 | 3/0 |.0094" 0.24|.0189" 0.48 | 59.0 235 |.0102' 026| ® | ® |® | O | O | © | O | 06-1/6' 15-4mm| X + | ++ | 70 |.0280" 0.7
90.541 2/0 |.0102" 0.26].0205' 052 | 56.0 22.0 [.0110" 028| ® | ® | ® | ©| O | © | © | 06-1/6' 154mm| X ++ ++ 70 ].0280" 0.7
90.542 0 .0110" 0.28].0228" 0.58 | 52.0 205 |.0118" 030|® | ® | ® | ® | ® | © | © |1/12-1/5" 2-bmm| X ++ ++ 70 |.0280" 0.7
90.543 1 .0118" 0.30|.0248" 0.63 | 48.0 19.0 |.0126' 032|® | ® | ® | ® | ® | © | © [1/12-1/8" 2-6mm| X ++ ++ 70 |.0280" 0.7
90.544 2 .0134" 0.34].0276" 0.70 | 45.0 175 |.0142" 036|® | ® | ® | ® | B | © | © |[1/12-1/4" 2-6mm| X ++ ++ 68 |.0310" 0.8
90.545 3 |.0142" 0.36].0291" 0.74 | 40.0 16.0 [.0150" 038 ® ® | ® |® | ® | © | © |112-275" 2-7mm| X ++ | ++ | 68 |.0310" 0.8
90546 | 4 |.0150" 0.38.0315' 0.80 | 38.0 150 |.0157" 040 ® ® | ® | ® | ® | © | © [1/12-275" 2-7mm X ++ | ++ | 64 |.0360" 0.9
90.547 5 |.0157" 0.40|.0335' 0.85 | 35.0 14.0 |.0165" 042|® | ® | ® || ® | © | © [1/10'~1/3" 25-8mm X ++ | ++ | 60 |.0400" 1.0
90.548 6 |.0165" 0.42|.0370" 0.94 | 34.0 135 |.0173" 04| ® | ©® | ® | ® | B | © | © [1/10-2/5" 25-10mm X ++ | ++ | 60 | .0400" 1.0
90.549 8 |.0197" 050|.0453" 1.15 | 28.0 11.0 |.0205" 052| ® | ® | ® | ® | ® | © | © | 1/8-2/5 3-10mm X ++ | ++ | 56 |.0465" 1.2
© Nadaje sig bardzo dobrze © | + = Srednio Informacije ogdlne
) Nadaje si¢ O fBOb&ZE | Im mniejszy rozmiar brzeszczotu, tym mniejsze promienie mozna nim wycinac.
® Nie nadaje si¢ ©) +++ =Doskonale Im mniejszy rozmiar brzeszczotu, tym mniejsza szerokos¢ linii rzazu (cigcia).
W celu dostosowania rodzaju/rozmiaru brzeszczotu do konkretnej pracy, nalezy
sobie odpowiedzie¢ na nastepujace pytania:
- Jakiego rodzaju drewno (inny materiat) bedzie cigty?
- Jakiej grubosci jest drewno do wycinania?
- Jakiej grubosci powinna by¢ linia cigcia (rzaz)?
- Jaka powinna by¢ jako$¢ powierzchni cigtej?
[1] KLASYFIKACJA DREWNA POD WZGLEDEM TWARDOSCI
DREWNO TWARDE (PRZYKELADY): BUK, WIAZ, WENGE, HEBAN
DREWNO SREDNIO TWARDE (PRZYKLADY): DAB, JESION, KLON, ORZECH, MAHON, TEAK
DREWNO MIEKKIE (PRZYKLADY):SOSNA, SWIERK, OLCHA, MODRZEW, BALSA
Brzeszczoty wyprodukowane w Vallorbe, Szwajcaria przez Scies Miniatures, oddziat Grobet USA, Carlstadt, NJ 07072
EA/’ SA  wwscies.ch www.grobetusa.com Q&BET Yp
- pegas@scies.ch pegas@grobetusa.com Q"_ o _“7:9
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